M-13.02.01 Beton niekonstrukcyjny

M.14.01.03 KONSTRUKCJE Z RUR STALOWYCH SPIRALNIE K ARBOWANYCH

1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej YS§ wymagania dotyee wykonania i odbioru
robét zwizanych z wykonaniem przepustéw z rur stalowychadpie karbowanych o przekroju kotowym oraz
tukowo-kotowym w ramach zadania: Projekt techniczagbiorki i budowy przepustu na rzece Gtomi wgci
drogi gminnej Stare Dziegzno — Stawnica.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetygdontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygasad prowadzenia robét aganych z wykonaniem
i odbiorem przepustéw z rur stalowych spiralniebkavanych o przekroju kotowym oraz tukowo-kotowym
» zakup rur stalowych spiralnie karbowanych orazztk;
 transport i sktadowanie elementéw do wykonania peaggo zadania
* zmontowanie na uprzednio wykonanej podsypce ruzekpoju kotowym lub/oraz tukowo-kotowym
» wykonanie zasypki

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej S ggodne z obowkzujacymi polskimi normami podanymi w ST
M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] , pkt 1 oraz Zseiami Projektowymi i Technologicznymi dla Podettm
Konstrukcji Inzynierskich z Blach Falistych [6].

1.5.0g06Ine wymagania dotycgce robét
Og6lne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb|tg

2. MATERIALY
2.1.0g6lne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav ST M.00.00.00
~Wymagania ogolne” [1].

2.2.Materiaty do wykonania robot
2.2.1. Zgodnos¢ materiatéw z dokumentacp projektowg
Materiaty do wykonania robét powinny dggodne z ustaleniami dokumentaciji projektowe;j.
2.2.2. Stosowane materiaty
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét s
* rury stalowe spiralnie karbowane o przekroju kotowyb-oraz tukowo-kotowym,
 zlaczki opaskowe gtadkie lub karbowane dozenia poszczeg6inych odcinkéw rur (w przypadkakie
jest to wymagane),
» kruszywo na podsygki zasypk inzyniersk,

2.2.3. Rury stalowe spiralnie karbowane o przekroju kotowyn oraz tukowo-kotowym

Rury stalowe spiralnie karbowane o przekroju kolowgraz tukowo-kotowym wykonanes ¢ blachy
falistej o profilu fali 68x13 mm lub 125x26 mm. Gafci blachy oraz profil fali poszczeg6lnych konstrjikc
okreslono w dokumentacji projektowe;.

Wszystkie rury zabezpieczong antykorozyjnie przez cynkowanie ogniowe o gr. pukit70 [um]
zgodnie z norm PN-EN 10346:2011 [2] zateie od gatunku stali z jakiej wyprodukowana zostaka oraz
dodatkowo dwustronnie powlgkpolimerova TrenchCoat (W-Protect) o gr. 25@m. Producent/Dostawca
powinien przedstawi wydany przez notyfikowan jednostk Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji na
zgodnd¢ ze zharmonizowannormy PE-EN 1090-1.

2.2.4. Ztaczki opaskowe dogczenia odcinkéw rur

Do fgczenia odcinkoéw rur stosowaaczniki opaskowe skcanesrubami M12 kl. 8.8 o szerokoi
minimum 40% érednicy rury lecz nie mniej ni 300mm, ze stali gtadkiej lub karbowanej. Blachazor
zabezpieczenie antykorozyjnga@ek powinno b§ identyczne jak dlagtEzonych odcinkéw rur.
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2.2.5. Kruszywo na podsyple i zasypke

Na podsypk — fundament kruszywowy i zasypkur naley wzy¢ mieszanekwirowo — piaskowych o
frakcji 0-32, wskaniku réznoziarnistéci Cu>4.0, wskaniku krzywizny 1<Cc<3, oraz wodoprzepuszczabio
k>6 m/dolg. Materiat nie powinien zawie¢azwigzkdw organicznych, zmarzlin itp. Materiat powinispetnia
wymagania normy PN-S-02205:1998 [3].

3. SPRZET
3.1.0golne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST M.00.00.00 Wymagania ogolne [1].

3.2. Sprzet do wykonania robét
Do wykonania montas przepustow i ukladania i zeggczania materialu podsypki i zasypki

inzynierskiej mae by stosowany spkz:

 Zuraw, koparka lub tadowarka,

e pasy parciane,

» klucze eczne lub mechaniczne (elektryczne lub pneumatyczne)

» sprzt zagszczajcy — zagszczarki mechaniczne, piyty wibracyjne, walce,

 lub inny sprzt zaakceptowany przeziyniera.

4. TRANSPORT
4.1.0g06Ine wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST M.00.00.00 Wymaganiaregfl].

4.2. Transport i przechowywanie materiatéw

Srodki transportu podlegapkceptacji layniera.

Rury stalowe spiralnie karbowane o przekroju kotowy tukowo-kotowym mog by¢ przewaone
dowolnymisrodkami transportu odpowiednio afine i zabezpieczone (kartonami, styropianem, &daiakami,
pasami itp.) przed niezamierzonym przesuwaniemogz ewentualnym uszkodzeniem. Nglewrdcié uwag:
na zabezpieczenie warstwy ochronnej stali (powiokakowa lub powtoka cynkowa dodatkowo powleczona
warstwy polimeru) przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Roztadunek materiatu dokonywanygdzie sprztem takim jak:zuraw, podnénik widtowy, koparka,
tadowarka itp. na zawiesiach parcianych chyomury przed ewentualnym uszkodzeniem.

W przypadku wysfpienia uszkodze powtoki cynkowej lub cynkowej powleczonej polimere
powstatej podczas transportu lub roztadunkuzmacdokona naprawy powstatych uszkodzeNaprawa powinna
by¢ wykonana farbami dopuszczonymi do nanoszenia madopo cynkowe lub powtoki polimerowe. Naprawa
powtoki cynkowej wykonana dulzie farty ZINGA - jednoskitadnikowy preparat do galwanizagfi zimno o
wysokiej zawartéci cynku. W przypadku diych uszkodze powierzchni cynkowej w uzgodnieniu zzymierem
podite kedg decyzje co do sposobu naprawy powtoki ochronnejpriswa powtoki polimerowej wykonana
bedzie odpowiednimi farbami. Zalecane jest naprawieniw uszkodz& po zmontowaniu calego przepustu,
gdyz podczas monta mog rowniez wystpi¢ drobne uszkodzenia.

Kruszywo naley przewozé dowolnymisérodkami transportu w warunkach zabezpiegzgih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywaradmiernym zawilgoceniem.

Wykonawca jest obowkany do zapewnieni@odkéw bezpiecaestwa w trakcie transportu zaréwno na
placu budowy, jak i poza nim. Transport po drogpehlicznych powinien odbywasic zgodnie z wymaganiami
podanymi w ST M.00.00.00. Wymagania Ogélne [1].

Transport po terenie budowy powinien odbywsic po odpowiednio przygotowanych drogach
dojazdowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.0gélne zasady wykonywania robot
Ogoblne zasady wykonywania rob6t podano w ST M.Q0@®Vymagania ogélne [1].

5.2.Zasady wykonywania robot
Sposoéb wykonania robot powiniendsgodny z dokumentacja projektgwST.
Podstawowe czynrioi przy wykonywaniu robot obejmayj
» wykonanie podsypki — fundamentu kruszywowego paatpusty,
 ulozenie przepustu z rur pmizonych zczkami,
» wykonanie zasypki itynierskiej,
* roboty wykaiczeniowe.
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5.3.Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do robot naly:
« ustali materialy i spret niezlkedne do wykonania robot,
« okresli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robét.

5.4.Wykonanie podsypki — fundamentu kruszywowego pod pepusty

Po wykonaniu wykopu, zabezpieczeniu jego skarpjvadawaniu podiéa (wyznaczeniu kzinych
posadowienia) maa przysipi¢ do wykonania fundamentu kruszywowego zgodnie aidwntacy projektova.
Podsypk nalezy zagsci¢c do wskanika zagszczenia Ismin= 0.98. Jej gorne 5 cm powinné logne tak, aby
karby rury mogtly si w niej swobodnie zagbic.

5.5. Montaz elementow z rur spiralnie karbowanych

Po przygotowaniu podsypki mwa przysipi¢c do montau poszczegoélnych odcinkéw rur. Przepusty
sktadaj sie z odcinkow paczonych ze sabza pomog zlaczek opaskowych. Kragdzie wlotu i wylotu mog
by¢ pionowe lubsci¢te zgodnie z pochyleniem skarp nasypu. W celu ididatiji poszczegdinych odcinkéw na
kazdym z hczonych kacow poszczegoélnych sekcji przepustedhie naniesiona pozioma linia z numerem
wskazujca miejsce patzenia. Rurydczone ze sapna styk i w miejscu patzenia rur zaktadana jesgerka w
formie obejmy. Dwie ogci zlaczki skrecane § ze soh za pomog srub. Po zmontowaniu catego przepustu
nalezy ponownie sprawdzirzedne posadowienia przepustu. Dopuszczastzeli pomigdzy poszczegdlnymi
sekcjami jednak nie wksz jak 30 mm.

5.6. Wykonywanie zasypki konstrukcji stalowej

Materiat zasypki powinien liyuktadany warstwami o maksymalnejagiszaici 30 cm w stanie knym,
nastpnie zagszczany. W strefach pachwinowych, ze wdgl na wysipowanie duego parcia rury na grunt,
zaleca si uktadanie zasypki warstwami o maksymalnej gégbav stanie linym 20 cm. Uktadanie musi by
wykonywane symetrycznie, aby wysagkozasypki byla taka sama po obydwu stronach rurgy mzym
dopuszcza sir6znice wysokaci rowrg jednej warstwie. Przed przygieniem do uktadania kolejnej warstwy
nalezy upewnt sie czy poprzednia zostata wtawie zagszczona.

Wskaznik zagszczenia kruszywa zasypki, okieny zgodnie z normp PN- 88/B-04481 [4]
uwzgledniajgc réwnoczénie zapisy EC7 powinien wynd@slismin 0.98.W bezpé&redniej bliskdci rury tj. do 20
cm odscianki dopuszcza silsmir=0.95.

Do zagszczania kruszywa w strefie pachwinowej rury stagowalezy ogélnie dosipny sprzt do
zagszczania zwracgf szczegOlp uwag na dokladnéc wykonania prac. Spet cigzki moze pracowa w
odlegtaci ponad 1,0 m od rury poruszajsi zawsze roéwnolegle do jej osi podhej. Nie dopuszcza i
pryzmowania kruszywa na zasypW bezpdredniej bliskdci rury oraz nie wolno roztadowywapojazdéw z
kruszywem bezpwednio na rug.

5.7.Roboty wykonczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny by zgodne z dokumentacprojektows Do robot wykdiczeniowych
nalezg prace zwjzane z dostosowaniem wykonanych robot do warunkawolwy obiektéw i roboty
porzzdkowe.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.0gblne zasady kontroli jakdci robot
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST M.00.00.00 [1] Wymagania ogéIn

6.2. Program badan
6.2.1. Badania przed przystpieniem do rob6t

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien uzySkeymagane dokumenty, dopuszega do
obrotu i powszechnego stosowania materiatéw do Wwydzepustow z rur stalowych spiralnie karbowangch
przekroju kotowym lub tukowo-kotowym (deklaracjeadndici, normy, ew. badania materiatéw wykonane przez
Producenta/Dostawatp.).

6.2.2. Badania w trakcie i po wykonaniu robét

W trakcie wykonywania zasypki przepustu mglekontrolowa wielkosci deformacji pionowych i
poziomych. Liczba pomiaréw powinna zasta&zgodniona z liynierem. Dopuszczalne odchytki wymiarowe nie
powinny przekracza2% srednicy (dla rur o przekroju kotowym) lub maksymejl rozpgtosci poziomej (dla
przekrojow tukowo-kotowych) zmontowanej rury. Preetzenie tej wartei wymaga konsultacji z liynierem,
Projektantem i producentem/dostavvar.
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Nalezy unikat obcigzen punktowych, skoncentrowanych naeur

Kontrola wskanika zagszczenia kruszywa podsypki i zasypki.

Zaleca s} sprawdzenie wskaika zagszczenia metodami ,in-situ” (np. sandlynamiczr) kazdej
warstwy gruntu oraz kontrolnie igmrmetod,, co 3 warstw lub gesciej wedtug decyzji Inyniera. Miejsca bada
oraz otwory, z ktérych pobierane probki gruntu do kontroli powinny ldyumiejscowione, w odlegéai 0,3 m i
1,0 m odicianki przepustu, a z kdej badanej warstwy naidg pobra po 2 prébki.

Wartasci wskaznika zagszczenia musgzspetnid wymagania podane w p. 5.6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.0g6Ine zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@\W@ymagania ogoélne” [1].

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymias
* m (metr) wykonanego przepustu stalowego,
* m3 (metr sz&ienny) utazonej podsypki i zasypki,

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0golne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-000QWymagania ogolne” [1], pkt. 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, ST i wymaganiami liayniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tieji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robo6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
» wykonane wykopy,
e umocnienie wykopu,
» zmontowany przepust stalowy,
Odbidr tych robét powinien ldyzgodny z wymaganiami ST M.00.00.00 Wymagania cgdli oraz
niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1.Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrai podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” [1].

9.2.Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa obejmuje:
» zakup i monta rur stalowych spiralnie karbowanych zabezpieczbngmtykorozyjnie zgodnie z
dokumentagj projektova,
« ulozenie podsypki i zasypki itynierskiej,
» wykonaniescian czotowych,
» wykonanie umocnienia skarp nasypu poprzez ich awakie.

9.3. Sposbb rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towayszacych

Cena wykonania robét oldglenych niniejsz ST obejmuje:
» roboty tymczasowe, ktéreg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, alespiprzekazywane
Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
e prace towarzysge, ktére g niezlzdne do wykonania robo6t podstawowych, nie zaliczedaerob6t
tymczasowych.

10.PRZEPISY ZWI AZANE

10.1Specyfikacje Techniczne

1. D-M.00.00.00 Wymagania ogdélne
10.2Normy
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1. PN-EN 10346:2011 Wyroby ptaskie stalowe powlekamgniowo w sposéb gty - Warunki
techniczne dostawy

2. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe -- Roboty m&rm Wymagania i badania

3. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane -- Badaniépk gruntu

4. PN-EN 1090-1 + Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -zg&¢ 1: Zasady oceny

Al1:2012 zgodndci elementéw konstrukcyjnych

5. PN-EN 1997 EuroKod 7 Projektowanie Geotechniczne

10.3nne

6. Zalecenia Projektowe i Technologiczne dla PogddtrKonstrukcji Irkynierskich z Blach Falistych. Zadznik
do Zarzdzenia Nr 9 Generalnego Dyrektora Drog Krajowy#tuiostrad z dnia 18 marca 20@nigrod 2004
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